
江苏省固体（危险）废物
跨省（市）转移实施方案

申请单位： 曲阜圣威电源科技有限公司 （公章）

填报日期： 2025 年 4 月 29 日

江苏省环境保护厅





第一部分：拟转移废物基本情况

表 1 废物产生情况

废物产生企业概况（企业投产时间、主要经营范围及规模）

曲阜圣威电源科技有限公司成立于 2008 年，位于曲阜市西开发区

阳春路，厂区占地 80 余亩。2014 年 8 月企业重组进行技术改造升级，

年产量 152 万 KVAH 管式铅酸蓄电池；2023 年 3 月，济宁市生态环境局

曲阜市分局以“济环审（曲阜）[2023]2 号”批复了《曲阜圣威电源科技

有限公司年产 252 万 kVAh 铅酸蓄电池改扩建项目环境影响报告书》，项

目目前正在建设中。现有员工 248 人，其中研发人员 20 人，集道路电

动车管式电池、中密电池、小密电池研发、制造、销售为一体的规模

以上企业。

产品及产废情况

产品情况 产生危险废物情况

产品名称 主要成分化学名 年产量 废物名称 年产生量

铅蓄电池 铅 252万 KVAH

含铅废物（废铅粉）

含铅废物（废铅渣）

含铅废物（废铅泥）

表 2 与申请转移废物相关的生产工艺



文字描述及工艺流程图

含铅废物产生收集后按要求进行分类后暂存在公司危废库，经分类后的含铅废物

出售给具有相应危险废物经营许可证的单位进行利用。

含铅废物一收集一贮存一运输一有资质单位处置

生产工艺流程图：



表 3 废物组分、特性（详见附件）

废物名称 主要组分 相应比例（%） 危害特性 形态

废铅粉 铅 95

腐蚀性 □
毒性 ☑

易燃性 □

反应性 □
感染性 □

固态 ☑

半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 □

废铅渣 铅 95

腐蚀性 □
毒性 ☑

易燃性 □

反应性 □
感染性 □

固态 ☑

半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 □

废铅泥 铅

95 腐蚀性 □
毒性 ☑

易燃性 □

反应性 □
感染性 □

固态 ☑

半固态 □
粉末态 □
颗粒态 □
液态 □

第二部分：废物包装、运输情况

表 1 废物包装情况

序号 废物名称 包装物（容器）名称 材质 容积 是否有危废标签

1 废铅粉 编织袋吨包 聚丙烯 1吨 是

2 废铅渣 编织袋吨包 聚丙烯 1吨 是

3 废铅泥 编织袋吨包 聚丙烯 1吨 是

表 2 废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定（文字描述）

委托的运输单位：必须具有符合要求的运输资质，必须具有对危险废物包装发生破裂、泄露或其他

事故进行处理的能力。运输车辆、从业人员必须具有采取应急措施的能力。在废铅酸蓄电池的包装

运输前和运输过程中不得将废铅酸蓄电池破碎、粉碎，保证其结构完整，以防止废铅酸蓄电池中有

害成分的泄露污染。

运输方式： 道路 ☑ 铁路 □ 水路 □



运输路线文字描述：（写明途经省、市、县（区），附路线图）

路线图：曲阜圣威电源科技有限公司-经 104 国道-兖石公铁立交-京台高速--滕州南枢纽立交-枣木高

速-枣庄连接线高速-峨山枢纽立交-岚曹高速-临沂南枢纽立交-京沪高速-正谊枢纽-京沪高速-广靖高

速-广陵枢纽-沪陕高速-江曲公路-启那线-王石线--沿江公路-粤江路-钱江路-双登天鹏冶金江苏有限

公司

途经地级市：山东省（济宁市-枣庄市）、江苏省（徐州市-宿迁市-淮安市-泰州市-南通市）



表 3 转移的污染防治、安全防护和应急措施

1、运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备

一、车辆进入货物装卸作业区，应按该区域有关规定驶入装卸区。

在装卸过程中，驾驶员必须在现场监装监卸，填好转移联单。装卸人员全部穿安全服、戴口罩、手

套等防护品，装卸尽量采用叉车，减少人员接触废物的频次，以保障员工的健康及安全。及时盖好

危险废物，防流失，防扬散:危险废物运到卸货点后，因故不能及时卸货，在待卸货期间驾驶员应会

同押运员一起看管好货物。

二、污染防治设备。随车携带编织袋、桶、铲、拖把、照明灯等应急工具或物品

2、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

一、安全防护措施:

1、加强道路运输安全预防措施管理。通过加强危险废物道路安全运输教育，持证上岗，提高驾驶员、

押运员对危险废物特性的认识，有效减少或消除事故的发生。

2、加强危险废物运输车辆使用前的检查、维护和保养，发现隐患及时处理。

3、运输过程中，严禁酒后驾车。驾驶员应严格遵守《中华人民共和国道路交通安全法》规定，防止

事故发生。

4、运输过程中，必须在制定位置设置危险品信号标志。

5、运输过程中遇天气变化，应根据危险废物特性及时采取相应防护措施。

6、车辆发生故障需修理时，应选择安全地点修理。

二、安全防护设备。荧光反射的应急警示牌，紧急响应手册、手机或无线电通讯器、危险警示胶带、

灭火器等安全防护设备



3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

应急预案:1、运输危险废物的驾驶员接受过危险废物运输培训。驾驶员必须熟悉所运输的危险废物的

特性和事故应急处置常识。

2、事故发生时，将车辆停靠在就近的安全区域，远离居民区、交通要道、河流或商业区。

不要弃车或抛弃车辆，除非是公安局，消防局或道路管理局的人员要求你这么做；或者是附近有马

上导致卡车燃烧、爆炸等安全的危险。

3、保护好现场。利用手机通知当地相关部门、道路管理部门和运输单位及接收单位:设置警示

标牌隔离泄漏区域；警告所有的人员远离警示区域；保护好废物转移联单、指导手册等文件以及应

急响应设备以供后期使用。

二、应急设备:一个水盆以及一瓶酸碱中和溶液、三个荧光反射的应急警示牌、两套保护服、一个

医疗急救箱、一个灭火器(10BC)、一把铲子、五个吨袋编织袋、一块 10~20英寸大小，厚度为 6

mm 的聚乙烯垫子、一副橡胶手套、一副皮苹手套、一个应急照明设备，一套雨具、一双橡胶鞋、

紧急响应手册、手机或无线电通讯器、危险警示胶带。

第三部分 废物处理处置情况

表 1 接受单位基本情况

单位名称：双登天鹏冶金江苏有限公司

危废经营许可证编号：JSNT0682OOD002（第十二次换证） 有效期：2028年 5月

经营核准内容（废物名称、类别、数量）：处置、利用废铅蓄电池，废铅板、废铅膏、废铅渣、铅

泥等含铅废物（HW31,900-052-31、384-004-31）100000吨/年。

表 2 与接收废物相关的处理处置情况



文字描述及工艺流程图：

铅再生主要工艺分为：废铅酸蓄电池预处理（破碎分选）、铅泥脱硫、粗铅熔炼、提取精铅等。

回收的废铅酸蓄电池经过破碎、分选得到含铅原料，分选出的板栅和铅板等直接进入熔炼炉熔炼；分

选得到的铅泥经脱硫转化后再进行熔炼，熔炼工序的产品为粗铅；精炼主要是除去粗铅中的 Cu、Sn、

Sb、As、Bi，最后通过浇铸机浇铸成为铅锭作为产品出售。

废铅酸蓄电池再生铅生产基本工艺流程见图 2.2-1。



第四部分 上年度固体（危险）废物跨省转移情况

出厂日期

转移

批次

联单编号 废物名称 类别/代码 转移量（吨） 运输单位 车号 接收单位 接收日期

2024.4.21 1 20243708005870 废铅粉 HW31-384-004-31 22.8 建湖县华东交通储运有限公司 苏 JV6022 双登天鹏冶金江苏有限公司 2024.4.23

2024.6.03 1 20243708008700 废铅粉 HW31-384-004-31 33.01 建湖县华东交通储运有限公司 苏 JS1692 双登天鹏冶金江苏有限公司 2024.6.04

2024.6.03 1 20243708008693 废铅粉 HW31-384-004-31 32.16 建湖县华东交通储运有限公司 苏 J5665 双登天鹏冶金江苏有限公司 2024.6.04

2024.6.20 1 20243708009844 废铅粉 HW31-384-004-31 32.95 建湖县华东交通储运有限公司 苏 JS1692 双登天鹏冶金江苏有限公司 2024.6.21

2024.6.20 1 20243708009871 废铅粉 HW31-384-004-31 32.74 建湖县华东交通储运有限公司 苏 JS0073 双登天鹏冶金江苏有限公司 2024.6.21

合计 153.66

注：每种废物请填写合计量

首次申请不需填写


